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Kalibrierstelle fur die Messgréssen Lange und Winkel
Laboratoire d’étalonnage dans le domaine de la longueur et les angles

KUNZ precision AG

Riedtalstrasse 16 A

4800 Zofingen

Tel. 062 /746 00 20

Fax 062 /746 00 21
www.kunz-precision.ch
Mailto:messdienst@kunz-precision.ch

Messgrosse: Domaine de mesure:
Lange Longueur

Winkel Angles
Rechtwinkligkeit Rectangularités
Ebenheit Planéités

Machines outils
Machines a mesurer

Werkzeugmaschinen
Messmaschinen
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Ausgabe/Edition : SCS006/S
Kalibrier- und Messmdéglichkeiten (CMC)
Capacités d'étalonnage et de mesure (CMC)
Messgrosse Messbereich Bestmdgliche Mess- Bemerkungen
Grandeur de mesure Etendue de unsicherheit + (1) Remarques
Kalibriergegenstand mesure Meilleure incertitude

Objet a étalonner

de mesure * (1)

Lange/Longueur
Werkzeugmaschinen
Machines outils

bis/jusqu'a 25 m

1 pm + 3¢10°%L
mit Laserinterferometer

L= Lange in m/ Longueur en m
Auch Vorortkalibrierung

Aussi étalonnage sur site

Messmaschinen bis/jusqu'a 3 m

Machines a mesurer

0,2 pm + 2¢10°%L
mit Laserinterferometer

L= Lange in m/ Longueur en m
Auch Vorortkalibrierung

Aussi étalonnage sur site

Koordinatenmessgeréte

Machines a mesurer les coordonnées
Langenmessabweichung

Erreur d'indication

Antastunsicherheit

Erreur de palpage

Bis/jusqu'a 1 m

de référence apres :

ISO 10360/2 und/et VDI/VDE 2617
Auch Vorortkalibrierung

Aussi étalonnage sur site

(€

Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem Erweiterungsfaktor

k = 2, was fir eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht.

@

L'incertitude de mesure élargie donnée est l'incertitude-type sur le résultat de la mesure multipliée par le facteur d’élargissement k = 2

ce qui, pour une distribution gaussienne, correspond a un niveau de confiance d’environ 95 %.

Positioniergenauigkeit / Précision de position

Positioniergenauigkeit / Précision de position

Konformitéats-Priifung mit Prifkérpern nach:
Examen de conformité des a l'aide d'étalons
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Messgrosse Messbereich Bestmdgliche Mess- Bemerkungen

Grandeur de mesure Etendue de unsicherheit + (1) Remarques
Kalibriergegenstand mesure Meilleure incertitude

Objet a étalonner de mesure * (1)

Messmikroskope und Projektoren bis/jusqu' & 1,2 um + 5¢10°%L Kalibrierung mit Photomaske

Microscopes de mesure et
projecteurs

2-D Positionsabweichung
Ecart de position 2-D

50 mm x 100 mm
Teilungsintervall 10 mm
Intervalles 10 mm

Etalonage avec photo masque
L= Lange in m/ Longueur en m
Auch Vorortkalibrierung

Aussi étalonnage sur site

Endmasse
Stufenendmasse
Cales-étalon
Cales en gradins

Massstabe
Meétres

Ball Bar (Kugelstébe)

Bis/jusqu’a 3000 mm

Werkstattmassstab
Regle d'atelier

Bis/jusqu’a 3000 mm

Glasmassstab
Regle en verre
Bis/jusqu’a 1000 mm

100 mm ... 3000 mm

0,3 um + 1,6+10°L

3um + 2010°%L

1 pm + 0,5¢10°L

0,6 Um + 0,5¢10°%L

Langenmessbank mit Laserinterferometer
Banc de mesure a interférometre a laser

L= Lange in m/ Longueur en m

Fihrungen / Coulisseaux
Geradheit / Rectitude

0,Im..3m

30m

im..

bis/jusqu'a 10 m

0,5 pum +10°%L + P
P = 0,025:A
Pmax 0,5 um

0,5 um +10°%L + P
P =0,025-A

Pmax 5 pm

[0,2 +0,15 (1+B/300)L] pm

Geradheitsinterferometer

Interféromeétre de rectidude

L = abgefahrene Strecke / chemin parcouru
A = angezeigter Wert / valeur indiquée

Winkelinterferometer, elektronische
Neigungsmessgerate

Interféromeétre angulaire,Niveaux
électroniques

B= Basislange / longueur de base in mm
L= Messlange / longueur de mesure in m

Auch Vorortkalibrierung
Aussi étalonnage sur site

(1) Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem Erweiterungsfaktor
k = 2, was fiir eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht.

(1) VLlincertitude de mesure élargie donnée est 'incertitude-type sur le résultat de la mesure multipliée par le facteur d’élargissement k = 2
ce qui, pour une distribution gaussienne, correspond a un niveau de confiance d’environ 95 %.
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Messgrosse
Grandeur de mesure
Kalibriergegenstand
Objet a étalonner

Messbereich
Etendue de
mesure

Bestmdgliche Mess-
unsicherheit * (1)
Meilleure incertitude
de mesure * (1)

Bemerkungen
Remarques

Geradheitsverkdrperung / Regle
Priiflineale / Régles
Geradheit, Rectidude

Parallelitat, Parallélisme

bis/jusqu’a 3 m

0,2 gm + 0,5¢10%L+ 0,02-A

0,3 gm + 0,7+10%L+ 0,02-A

Straight-line Methode (Vergleichsmessungen)

Rechtwinkligkeitsverkérperung
Equerre

Prifwinkel / Equerres
Rechtwinkligkeit, Rectangularité

bis/jusqu’a 1400 mm

bis/jusqu’a 1000 mm

0,7 Um + 0,7+10%L+ 0,02-A

0,3 gm + 0,510+ 0,02-A

Straight-line Methode (Winkelnormal liegend)

Square-master Methode (Winkelnormal
stehend)

L= Lange in m/ Longueur en m

A = angezeigter Wert / valeur indiquée

Ebenheit / Planéité
Priifplatten / Marbres

Mindestgrosse
Dimension minimale
0,2x0,2m?

0,5 pm + 0,5¢107°L

Elektronische Neigungsmessgeréate
Niveaux électroniques

L = Plattenlange / Longueur du marbre
Auch Vorortkalibrierung

Aussi étalonnage sur site

Ebenheit und Parallelitét
Planéité et parallelisme
Ebenheitsverkdrperungen
Plans

Flache / Plan > 1 cm?

bis/jusqu'a 3000 mm

0,4 pm + 0,5¢10%L

Topo-soft Methode (Vergleich mit
Referenzflache)

Méthode Topo-soft (Comparaison avec plan
de référence)

L = Plattenlange / Longueur du marbre

(1) Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem Erweiterungsfaktor

k = 2, was fiir eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht.

(1) VLlincertitude de mesure élargie donnée est 'incertitude-type sur le résultat de la mesure multipliée par le facteur d’élargissement k = 2
ce qui, pour une distribution gaussienne, correspond a un niveau de confiance d’environ 95 %.
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Messgrosse
Grandeur de mesure
Kalibriergegenstand
Objet a étalonner

Messbereich
Etendue de
mesure

Bestmdgliche Mess-
unsicherheit * (1)
Meilleure incertitude
de mesure * (1)

Bemerkungen
Remarques

Winkel / Angle

Rotatorische Abweichungen
Déviations angulaires
Maschinenfiihrungen
Coulisseaux de machines

Teilkopfe / Diviseurs
Rundtische / Plateaux circulaires

bis/jusqu'a 100"

Vollkreis / Cercle entier
Teilungsintervalle 1°

Intervalles 1°
Teilungsintervalle 10°

Intervalles 10°

0,2" + 2010°%A + 0,05"L

1.2"

0,5"

Winkelinterferometer

interférométre angulaire

A =Wertin"/Valeuren"

L = Wegstrecke in m / Déplacement en m

Indexrundtisch mit Winkelinterferometer
Plateau circulaire avec interférometre angul.
Optisches Polygon und Autokollimator
Polygone optique et autocollimateur

Auch Vorortkalibrierung

Aussi étalonnage sur site

(1) Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem Erweiterungsfaktor

k = 2, was fiir eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht.

(1) VLlincertitude de mesure élargie donnée est 'incertitude-type sur le résultat de la mesure multipliée par le facteur d’élargissement k = 2
ce qui, pour une distribution gaussienne, correspond a un niveau de confiance d’environ 95 %.




