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MESS-, STEUER- UND REGELTECHNIK

Kalibrierung von
Werkzeugmaschinen

Zeit gemessen.

In regelmdssigen  Abstdnden
sind in den Priifnormalen YOU-
check Messeinsadtze aus Keramik
eingelassen. Diese sind so ange-
ordnet, dass die Messung in der
neutralen Faser durchgefiihrt
wird. Das wiederum gewahrleis-
tet hochste Genauigkeit. Die
zweite Seite mit unterteilbaren
Abstanden dient optional dazu,
Abnahmemessungen mit mog-
lichst allen moglichen Fehler-
einfltissen durchzufiithren — sinn-
gemass zu ISO 230-2.

Eine clevere Funktionsweise

Uber die gesamte Lange des Priif-
normals YOU-check ist ein Refe-
renzstab mit Ausdehnung null
eingelassen. Die Lange dieses Re-
ferenzstabs bleibt auch bei sich
andernder Temperatur unveran-

YOU-check ist das neue Priifmittel zur Kalibrierung von Werkzeug-
maschinen und Koordinatenmessgeréten. Ob bei Inbetriebnahme,
Serviceeinsatz, periodischer Maschineniiberpriifung oder im
Betriebsunterhalt; ein effizient anwendbares, prazises und
riickfihrbares Priifnormal ist gefragt.

Mit den neuen Kalibriernormalen YOU-check wird die Genauigkeit der Maschine in kiirzester

dert. Demgegeniiber verdndert
sich das Priifnormal gleichmassig
dem spezifischen hinterlegten
Ausdehnungskoeffizienten ent-
sprechend. Der iiber zwei defi-

nierte Antastebenen festgestellte
Langenunterschied zwischen Re-
ferenzstab und Lange Priifnormal
erlaubt einerseits die Errechnung
der theoretischen Temperatur
des Priifnormals sowie mittels
Temperaturkompensation  die
prazise Umrechnung der Positi-
oniergenauigkeit der zu kalibrie-
renden Maschine bei 20 °C. Die
Umrechnung erfolgt automatisch
in der mitgelieferten Software
YOU-check, bei welcher unter
anderem der gewtlnschte Aus-
dehnungsfaktor der Maschine
wie beispielsweise von Stahl ein-
gegeben werden kann.

Rasche Temperaturverteiluny

Zur Messung wird das YOU-
check Priifnormal auf dem Ma-
schinentisch platziert und ausge-
richtet. Es folgt das Antasten und
Ausmessen der Messeinsadtze mit
dem maschineneigenen Tast-
system. Die Abweichungen der
Mittelpunkte gegeniiber den
Sollabweichungen  bestimmen
die Genauigkeit der Maschine.

YOU-check 1D mit zwei Seitenfldchen in héchster Genauigkeit.

Gegeniiber bekannten Kugel-
platten hat YOU-check den Vor-
teil, dass die Antastung von in-
nen erfolgt. Die Messung ist
dadurch dusserst effizient durch-
tithrbar.

Mit YOU-check lassen sich
die Vorteile von Aluminium wie
geringes  Gewicht,  geringste
Durchbiegung und gleichmdssi-
ge, rasche Temperaturverteilung
ideal nutzen. Gleichzeitig konnen
bei unterschiedlichsten Umge-
bungsbedingungen prazise Kalib-
rierungen durchgefiihrt werden.
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